
2014年山东省春季高考
制造维修类专业技能考试说明
本专业技能考试说明以山东省教育厅制定的中等职业学校《数控技术应用专业教学指导方案》《机械加工技术专业教学指导方案》《机械制造技术专业教学指导方案》等和国家相关职业技能鉴定规范为依据，结合山东省中等职业学校教学的实际制定。

本考试说明包括制造维修类专业有关的机械制造技术、机械维修技术等2个专业类目，每个专业类目包含3个技能考试项目，主要测试考生运用有关基础知识和基本方法解决实际问题的能力，以及能够恰当使用设备和工具，熟练完成操作任务的专业基本技能、安全生产、职业规范、节能环保的意识和职业道德行为。

专业类目一  机械制造技术

项目A  普通钳工

1．项目技术要求

（1）掌握划线、锯削、锉削、钻孔工艺及操作规范。

（2）掌握常用测量工具的使用。

（3）了解钳工加工技术规范要求。

（4）掌握单个零件加工和零件锉配。

（5）锉削面平整，平行度、垂直度公差值不高于0.05mm，配合表面尺寸公差不大于0.05，其余加工表面尺寸公差不大于0.5，角度尺寸偏差不大于±5′。

2．设备及原材料

（1）设备：台式钻床、钳工工作台、台式虎钳。

（2）工具：划线平台、铁刷子、清洁用棉纱、划针、手锤、样冲、手锯、锉刀、刀口尺、直角尺、划线高度尺、游标卡尺、千分尺、万能角度尺、钻头等。

（3）原材料： Q235钢板，厚度5-8mm。

3．工具量具的使用 

（1）熟悉各种钳工加工工具的正确使用。

（2）熟悉游标卡尺、千分尺、钢直尺、刀口尺、直角尺的正确使用。
4．操作规范要求

（1）服从监考老师安排，维护考场秩序。

（2）操作时穿好工作服，袖口需扎紧，戴工作帽，正确执行安全技术规范，避免发生安全事故。

（3）加工工序设计合理、加工工具选择要正确。
（4）工件装夹牢固，加工要规范。

（5）使用钻床钻孔时操作要规范，钻孔完毕断开电源。

（6）正确使用量具测量工件。

（7）工具、量具摆放整齐。

（8）加工结束后应将所有用过的物品擦拭干净，按规定给量具涂油防锈。

（9）将台虎钳钳口调整到开口最小位置。
5．考核时间及考试组织

（1）考试时间：60分钟。
（2）考试组织：考试采用现场实际操作形式，考生为一人一工位。

项目B  数控车工

1．项目技术要求

（1）能够按照数控机床操作规程启动及停止机床，能正确使用操作面板上的常用功能键（如回零、手动、MDI、修调等）。

（2）能使用通用卡具（如三爪卡盘、四爪卡盘）进行零件装夹与定位。
（3）熟悉FANUC、华中、广数等常用系统数控车加工的编程指令，掌握含有端面、外圆、槽、锥面、圆弧、内孔等结构轴、套类零件的编程和加工。

（4）熟悉CAXA数控车常用CAM编程软件的使用，能够合理选择工艺参数，生成刀位轨迹，针对不同系统后置处理，生成加工代码，能够通过各种途径（如DNC、网络等）输入加工程序。

（5）能够对程序进行校验、单步执行、空运行并完成零件试切。

（6）能够根据说明书完成数控车床的定期及不定期维护保养，包括：机械、电、气、液压、数控系统检查和日常保养等，能读懂数控系统的报警信息，发现数控车床的一般故障。
（7）零件精度要求：外径直径尺寸公差IT7-IT8，车孔孔径公差等级IT8，台阶长度公差等级IT10-IT12，精加工外圆及内孔表面粗糙度小于等于Ra1.6μm，圆锥表面粗糙度小于等于Ra3.2μm，其余表面粗糙度小于等于Ra6.3μm，形位公差等级IT8。

2．设备及原材料

（1）设备：CK6140/CK6150数控车床、计算机及CAXA数控车CAM软件、编程助手、CAXA网络DNC软件。

（2）工具：卡盘扳手、刀架扳手、前后顶尖、鸡心夹头、中心钻夹头、中心孔钻头、变径套、螺丝刀、铁屑清理工具、清洁用棉纱。

（3）工作场所配有砂轮机若干台。
（4）原材料：45#圆钢。
3．量具刀具的使用

（1）熟悉游标卡尺、深度尺、千分尺、钢直尺、百分表的使用。

（2）能够根据数控加工工艺文件选择、安装和调整数控车床常用刀具。

（3）能根据数控车床特性、零件材料、加工精度、工作效率等正确选择刀具和刀具几何参数，并确定数控加工需要的切削参数。

（3）能够刃磨常用车削刀具.。

4．操作规范要求

（1）服从监考老师安排，维护考场秩序。

（2）操作时穿好工作服，袖口需扎紧、戴工作帽、穿工作鞋，严禁戴手套操作机床，正确执行安全技术规范，避免发生安全事故。

（3）工件和车刀装夹牢固，车刀高度调整正确、车刀外伸长度合理。

（4）机床附件和刀具、工量具应妥善保管，摆放规范，保持完整与良好。

（5）机床开始加工之前，必须采用程序校验方式检查所用程序是否与被加工零件相符，待确定无误后，方可关好安全防护罩，开动机床进行零件加工。

（6）操作者在更换刀具、调整和测量工件或离开机床时必须停机。 

（7）加工结束后应将所有用过的物品擦拭干净，清扫机床，用专用钩子清除切屑，按规定给工、夹、量具涂油防锈，关闭总电源开关。

5．考核时间及考试组织

（1）考试时间：60分钟。
（2）考试组织：考试采用现场实际操作形式，考生为一人一工位。
项目C  电弧焊焊接技术

1．项目技术要求

（1）了解焊条电弧焊的常用设备及工具。
（2）能正确选择焊条直径和焊接电流。

（3）熟练掌握焊条电弧焊的操作技术。

（4）掌握V型坡口板材对接焊的平焊、横焊、立焊技术及V型坡口管板焊接技术。

2．设备及原材料

（1）设备：焊条电弧焊机、焊条。

（2）工具：焊钳、焊接电缆、焊缝测量器等。

（3）原材料：10mm厚Q235钢板、5mm厚钢管等。

3．工具量具的使用 

（1）熟悉各种焊接工具的正确使用。

（2）熟悉各种检测工具的正确使用。

4．操作规范要求

（1）正确选择焊条直径和焊接电流。

（2）服从监考老师安排，维护考场秩序。

（3）操作时穿好防护工作服、绝缘鞋和防护手套，必须使用护目镜，正确执行安全技术规范，避免发生安全事故。

（4）保持工作场地整洁，工具、量具摆放整齐。

（5）操作完毕关闭电源。

5．考核时间及考试组织

（1）考试时间：60分钟。
（2）考试组织：考试采用现场实际操作形式，考生为一人一工位。

专业类目二  机械维修技术
项目A  普通钳工

1．项目技术要求

（1）掌握划线、锯削、锉削、钻孔工艺及操作规范。

（2）掌握常用测量工具的使用。

（3）了解钳工加工技术规范要求。

（4）掌握单个零件加工和零件锉配。

（5）锉削面平整，平行度、垂直度公差值不高于0.05mm，配合表面尺寸公差不大于0.05，其余加工表面尺寸公差不大于0.5，角度尺寸偏差不大于±5′。

2．设备及原材料

（1）设备：台式钻床、钳工工作台、台式虎钳。

（2）工具：划线平台、铁刷子、清洁用棉纱、划针、手锤、样冲、手锯、锉刀、刀口尺、直角尺、划线高度尺、游标卡尺、千分尺、万能角度尺、钻头等。

（3）原材料： Q235钢板，厚度5-8mm。

3．工具量具的使用 

（1）熟悉各种钳工加工工具的正确使用。

（2）熟悉游标卡尺、千分尺、钢直尺、刀口尺、直角尺的正确使用。

4．操作规范要求

（1）服从监考老师安排，维护考场秩序。

（2）操作时穿好工作服，袖口需扎紧，戴工作帽，正确执行安全技术规范，避免发生安全事故。

（3）加工工序设计合理、加工工具选择要正确。
（4）工件装夹牢固，加工要规范。

（5）使用钻床钻孔时操作要规范，钻孔完毕断开电源。

（6）正确使用量具测量工件。

（7）工具、量具摆放整齐。

（8）加工结束后应将所有用过的物品擦拭干净，按规定给量具涂油防锈。

（9）将台虎钳钳口调整到开口最小位置。
5．考核时间及考试组织

（1）考试时间：60分钟。

（2）考试组织：考试采用现场实际操作形式，考生为一人一工位。

项目B  普通车工

1．项目技术要求
（1）能够根据零件图编制合理的加工工艺。

（2）能够正确选择切削用量、刀具及夹具。

（3）熟练使用普通车床加工含有锥面、螺纹、内孔等结构的简单轴、套类零件。

（4）零件精度要求：直径尺寸公差IT7-IT8，车孔孔径公差等级IT8，台阶长度公差等级IT10-IT12，精加工外圆及内孔表面粗糙度小于等于Ra1.6μm，圆锥表面粗糙度小于等于Ra3.2μm，其余表面粗糙度小于等于Ra6.3μm，同轴度误差小于 0.05mm 。 

2．设备及原材料

（1）设备：C6140/C6132普通车床。

（2）工具：卡盘扳手、刀架扳手、前后顶尖、鸡心夹头、中心钻夹头、中心孔钻头、变径套、麻花钻头、螺丝刀、铁屑清理工具、清洁用棉纱。

（3）工作场所配有砂轮机一台。

（4）原材料： 45#圆钢。

3．量具刀具的使用

（1）正确使用游标卡尺、深度尺、千分尺、钢直尺、百分表。
（2）熟悉车削刀具几何角度，正确刃磨常用粗、精加工车刀。
4．操作规范要求

（1）服从监考老师安排，维护考场秩序。

（2）操作时穿好工作服，袖口需扎紧、戴工作帽，正确执行安全技术规范，避免发生安全事故。

（3）工件和车刀装夹牢固，车刀高度调整正确、车刀外伸长度合理。

（4）正确使用量具。

（5）测量工件、安装刀具、改变主轴转速等操作时应停车。

（6）工、量、刀具排放整齐。

（7）加工结束后应将所有用过的物品擦拭干净，用专用钩子清除切屑，按规定给工、夹、量具涂油防锈。
（8）将车床大滑板摇到床尾一端，各传动手柄放到空档位置，给各加油部位上好润滑油并关闭总电源开关。
5．考核时间及考试组织

（1）考试时间：60分钟。

（2）考试组织：考试采用现场实际操作形式，考生为一人一工位。
项目C  电动机控制线路安装

1．项目技术要求

（1）了解常用低压电器的分类及用途，能正确选择与电动机匹配的低压电器。

（2）熟练使用万用表对常用低压电器及线路进行检测。

（3）能识读三相异步电动机控制线路图，理解电动机点动、连续控制电路原理。

（4）熟练掌握三相异步电动机控制电路的线路连接及通电试车。

2．原材料及工具

（1）原材料：低压元器件、导线等材料由考核点负责准备。

（2）工具包括：测电笔、螺丝刀、斜口钳、尖嘴钳、剥线钳、万用表、文具等。

3．仪表、工具的使用

（1）能正确且规范地使用各种电工常用仪表。

（2）会正确使用各种电工常用工具。

4．操作规范要求

（1）服从监考老师安排，维护考场秩序。

（2）做到工作场地整洁，工具、仪表摆放整齐。

（3）电气控制线路布线和接线规范、合理。

（4）熟悉电工安全操作规程和电气设备的安全检查，防止出现仪表、元器件损坏。

5．考试时间及考试组织

（1）考试时间：60分钟。
（2）考试组织：考试采用现场实际操作形式，考生为一人一工位。
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